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Portoltéses - Rutilos

Altalanos leiras

Rutilos toltetl portdltéses hegesztéhuzal 1% nikkel
otvozeésl  hidegszivés és  nagyszilardsagu acélok
(maximum 550 MPa szakitdszilardsagig) hegesztéséhez.
A hegeszt6huzal Ar/CO, keverékvéddégazban a nagy
kihozatali hatasfoki szoéréives tartomanyban valé
hegesztéshez készilt. Minden pozicioban kedvezben
alkalmazhaté. A hidegszivéssagi kdvetelményeket -50°C-

FCAW

Besorolas

SFA/AWS A5.29 E81T1-Ni1M

Jovahagyasok

MoD Q1N

ig tokéletesen kielégiti. Idealis nemesitett acelok | \/grratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
hegesztéséhez. Védégaz: M21
C Si Mn Ni P, S
Védoégaz (MSZ EN 439) 0,02-0,08 0,2-05 1,115 0,8-1,1 0,025
M21
Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi
Polaritas
DC+ Védogaz
M21
Hegesztési poziciok Folyashatar (MPa) 584
| 1 —— Szakitoszilardsa
_”.ZI:I\ I*N I (MPa) ° 643
Nyulas (%) 26
Diffazioképes hidrogéntartalom
<5 ml /100 g varratfém Utdmunka (KV)
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak Utémunka (J)
meghatarozasa az 1SO 3690 alapjan. Paraméterek: Vizsgalati Védégaz
Atmér6: 1,2 mm; M21 véd6gaz, Aramerésség = 200 A, hémérséklet M21
DC+; Feszlltség = 26 V; Huzalkinyulas = 20 mm. -50°C | 105
Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
1.2 110 300 20 85 1.3 5.8 3.2 14.5 21 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



